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EU DECLARATION OF INCORPORATION
FOR PARTLY COMPLETED MACHINERY
According to
Machine Directive 2006/42/EC, entering into force 17 May 2006
The Low Voltage Directive 2014/35/EU, entering into force 20 April 2016
The EMC Directive 2014/30/EU, entering into force 20 April 2016
The RoHS Directive 2011/65/EU, entering into force 2 January 2013

Type of equipment
Wheeled gantry, meant for welding application.

Type designation
Mechtrac 1730/2100/2500/3000, from serial number LX416 xxxx xxxx (2024 w16)

Item no 0809670-881, -882, -883 and -884

Brand name or trade mark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB Welding Automation

SE-69581 Laxa, Sweden

Phone: +46 (0)584 81000

www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:
EN 12100:2010 EN 61000-6-2:2019
EN 60204-1:2018 EN 61000-6-4:2019

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety requirements stated above.

Date Position
Gothenburg
2024-04-24 Director Welding Automation
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1 SAKERHET

1 SAKERHET

1.1 Anvandning av symboler

Genomgaende i handboken: Betyder Obs! Var uppmarksam!

® VARNING!
Innebar fara som, om den inte undviks, omedelbart leder till allvarliga
personskador eller dodsfall.

VARNING!
Innebar potentiell fara som kan resultera i personskada eller dodsfall.

Innebar fara som kan leda till mindre allvarlig personskada.

A
A OBSERVERA!
A

VARNING!
Innan anvandning, las och férstd denna bruksanvisning A |L.'JJ
och folj alla etiketter, arbetsgivarens sékerhetsrutiner

och sdkerhetsdatablad (SDS).

1.2 Sakerhetsatgarder

Det ar anvandaren av ESAB-utrustning som bar yttersta ansvaret for att alla som arbetar
med eller intill utrustningen vidtar alla tillampliga sakerhetsatgarder. Sakerhetsatgarderna
maste uppfylla de krav som galler fér denna typ av utrustning. Utdver
standardbestammelserna fér en svetsplats ska rekommendationerna nedan féljas.

Allt arbete ska utféras av utbildad personal som ar val insatt i utrustningens handhavande.
Felaktig anvandning av utrustningen kan leda till risksituationer som kan resultera i
personskada eller skador pa utrustningen.

1. Var och en som anvander utrustningen maste kanna till:
o dess handhavande
nddstoppens placering
dess funktion
tilampliga sakerhetsatgarder
korrekt forfarande vid svetsning och skarning samt vid anvandning av eventuella
andra funktioner hos utrustningen.
2. Operatoren ska se till att:
o inga obehoriga personer befinner sig inom utrustningens arbetsomrade da den
startas
o ingen ar oskyddad nar bagen tands eller arbete startas med utrustningen
3. Arbetsplatsen ska:
o vara lamplig fér andamalet
o vara fri fran drag.

O
O
O
O
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1 SAKERHET

4. Personlig skyddsutrustning
o Anvand alltid rekommenderad personlig skyddsutrustning, sa som
skyddsglaségon, flamsakra klader och skyddshandskar.
o Barinte l6st sittande persedlar, sa som halsdukar, skarp och ringar, eftersom
sadana kan fastna och orsaka brannskador.
5. Allmanna férsiktighetsatgarder
Se till att aterledarkabeln ar ordentligt ansluten.
o Arbete pa hogspanningsutrustning far endast utforas av behorig elektriker.
o Nodvandig eldslackningsutrustning skall finnas latt tillganglig pa val anvisad
plats
o Smorjning och underhall av svetsutrustningen far inte utféras under drift.

o

VARNING!

Bagsvetsning och bagskarning kan orsaka personskada. Vidta alltid
sakerhetsatgarder vid svetsning och skarning.

:'? ELEKTRISK STOT - Kan déda
- __e

» Installera och jorda utrustningen enligt handboken.
* ROr e stromforande delar eller elektroder med bara hander eller med vat
skyddsutrustning.

» Isolera dig fran arbetet och marken.
» Se till att din arbetsstallning ar saker

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT — Kan vara hélsoskadliga

9
:qm + Svetsare med pacemaker bor radfraga sin lakare innan svetsning
R genomférs. EMF kan stbra vissa pacemakers.
» Exponering for EMF kan ha andra effekter pa halsan som annu ar okanda.
» Svetsare bdr anvanda foljande metoder for att minimera exponering for
EMF:

o Dra elektrod- och arbetskabeln pa samma sida av kroppen. Fixera
dem med tejp om mgjligt. Placera inte din kropp mellan brannaren
och kablar. Snurra aldrig brannaren eller kablar runt din kropp. Hall
svetsstromkalla och kablar s& langt bort fran kroppen som mgjligt.

o Anslut arbetskabeln till arbetsstycket sa nara det omrade som skall
svetsas som mgjligt.

ROK OCH GASER - Kan vara hélsoskadliga
:'{ * Undvik att ha huvudet i svetsroken.

i * Anvand ventilation, utsug vid bagen eller bada delarna for att féra bort
angor och gaser fran din andningszon och det allmanna omradet.

Q LJUSBAGAR - Kan skada égonen och ge brannskador pa huden
A é + Skydda 6gonen och kroppen. Anvand alltid korrekt svetsskarm med
- skyddsglas av ratt filtreringsgrad och bar alltid skyddsklader.

» Skydda omkringstaende personer med hjalp av lampliga skarmar eller
draperier.

l BULLER - Kraftigt buller kan skada horseln
Skydda 6éronen. Anvand horselkapor eller annat lampligt hérselskydd.

0807 230 501 -5.- © ESAB AB 2025



1 SAKERHET

\@f RORLIGA DELAR - Kan orsaka skador
V]
« Hall alla dérrar, paneler, skarmar och luckor stdngda och se till att de sitter

pa plats ordentligt.
» Endast kvalificerade personer bor vid behov ta bort kapor for underhall och

(5]
) felsdkning.
« Hall hander, har, I6ssittande klader och verktyg borta fran rérliga delar.
+ Satt tillbaka paneler eller luckor och stang dorrar nar servicen ar klar och
innan du startar enheten.
(‘Q_F/’:: BRANDFARA

2N
& » Ghnistor ("svetsloppor”) kan orsaka brand. Verifiera att det inte finns nagra
brannbara material i narheten.
* Anvand inte pa slutna behallare.

HET YTA - Delar kan orsaka brannskador

* Vidror inte delar med bara hander.

+ L&t utrustningen svalna av innan du arbetar med den.

* Anvand ldmpliga verktyg och/eller isolerade svetshandskar nar du hanterar
heta delar for att undvika brannskador.

OBSERVERA!
Denna produkt ar avsedd endast for bagsvetsning.

VARNING!
Anvand inte stromkallan for att tina frusna ror.

OBSERVERA!

Utrustning klass A ar inte avsedd for anvandning i
bostadsomraden dar elférsorjningen sker via det publika
lagspanningsdistributionsnatet. Pa grund av saval
ledningsburna som utstralade stérningar kan det i
sadana omraden vara problematiskt att uppna
elektromagnetisk kompatibilitet for utrustning klass A.

OBSERVERA!

Lamna in elektroniska utrustningar till
atervinningsanlaggning!

Enligt direktiv 2012/19/EG om avfallshantering av

elektrisk och elektronisk utrustning och dess

genomforande i enlighet med nationell lag, ska elektrisk

och elektronisk utrustning som natt slutet av sin _
livslangd samlas in separat och l[amnas till

atervinningsanlaggning.

Det avilar den som ager och/eller ansvarar for
utrustningen att halla sig informerad om vilka
atervinningsanlaggningar som ar godkanda.

For mer information, kontakta narmaste
ESAB-aterforsaljare.
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1 SAKERHET

ESAB har ett sortiment av tillbehor for svetsning och personlig skyddsutrustning till
salu. Kontakta din ESAB-aterforsiljare eller besok var webbplats for
bestillningsinformation.

0807 230 501 -7 - © ESAB AB 2025



2 INLEDNING

2 INLEDNING

2.1 Allmant

Mechtrac ar en motordriven travers som ar avsedd for anvandning med ESABs
A2-svetsutrustning och svetsstromkallor (LAF/TAF/Aristo 1000).

Du styr rorelsemotorn med hjalp av PEK-mandverenheten, dar du aven kan ange dnskad
hastighet.

Mer information om PEK finns i de relevanta instruktionsbdckerna och i reservdelslistorna for
PEK-mandverpanelerna A2 och A6 och PEK-mandverenheterna A2 och AG6.

0807 230 501 -8- © ESAB AB 2025



3 TEKNISKA DATA

3 TEKNISKA DATA

Framforingshastighet 0,2—-2,0 m/minut
Maximal belastning 220 kg
Standardralslangd 3m

Ekvivalent kontinuerligt A-viktat ljudtryck ligger under 70 dB (A).

Drivmotorer (VEC) pa boggierna: 0147 018 892 (hdgerversion)
(bada motorerna med koniska axelandar) 0147 018 902 (vénsterversion)
Utvaxlingsforhallande 672:1

Hastighet 4 000 varv/minut vid 42 V
Hjuldiameter 100 mm

Hjulomkrets 314,16 mm

0807 230 501 -9 © ESAB AB 2025



4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

4.1 Allmant

OBSERVERA!
Installationen ska utféras av professionell installator.

Las de sarskilda handbdckerna som medféljer de olika moduler som ska monteras pa
traversen.

Installationsinstruktioner for:

 A2SFE1-/A2 SGE1-svetshuvud — se den relevanta instruktionshandboken.
A2SF J1-/A2SF J1 Twin-/A2SG J1-/A2SG J1 4WD-svetshuvud — se den relevanta
instruktionshandboken.

* LAF 631-svetsstromkallor — se den relevanta instruktionshandboken.

« LAF 1001-/1000M-svetsstromkallor — se den relevanta instruktionshandboken.

« TAF 801-svetsstromkallor — se den relevanta instruktionshandboken.

« Aristo 1000-svetsstromkallor — se den relevanta instruktionshandboken.
Spanningsmatning

+ Koppla ifran stromférsorjningen innan du pabdrjar installationen!

4.2 Montering/demontering

Bilden nedan visar ett exempel pa montering av A2 svetshuvud, svetspulverbehallare,
tradspole och slid pa traversen.

1. Travers

2. Svetshuvud

3. Svetspulverbehalla
re

4. Tradspole
5. Slid
6. Faste

| bilden nedan visas rekommenderad placering for PEK- och PAV-/GMH-enheterna. Du
placerar svetsstromkallan (Aristo 1000 i exemplet nedan) pa golvet intill Mechtrac-traversen,
utanfor dess arbetsomrade, ungefar mitt i den totala rorelselangden.

0807 230 501 -10 - © ESAB AB 2025



4 INSTALLATION

1. PEK1 5. Stromkalla 1

2. PEK2 6. Stromkalla 2

3. PAV/GMH 1 7. Nodstoppslada

4. PAV/GMH 2 8. VEC-motor

Kontrollera att alla moduler sitter ordentligt fast. Om nagon del sitter v P
D,
L

I6st och faller av kan det innebara fara och aven obalans vid Iyft. m

Anvand vid behov den medfdljande lyftremmen for att lyfta de olika
modulerna.

Anvand en lyftanordning nar du tar bort fastet. Montera
lyftanordningen i halen (7) i fastet.

oy
OBSERVERA! e
Storsta tillatna vikt pa traversen ar 220 kg. % ]

4.3 Externt nodstopp

Information om hur du ansluter det nédstopp som ar placerat pa traversbenet finns i
anslutningsinstruktionerna i avsnittet "'DIAGRAM” i den har handboken.
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4 INSTALLATION

4.4 Nodstoppkrets

Information om hur du ansluter nddstoppskretsen mellan PEK och svetsstromkallan
(LAF/TAF eller Aristo 1000) finns i avsnittet "'DIAGRAM” i anslutningsinstruktionerna for
LAF/TAF respektive Aristo 1000.

0807 230 501 -12 - © ESAB AB 2025



5 KONFIGURATION

5 KONFIGURATION

Efter installationen maste du konfigurera PEK med ratt parametrar (utvaxlingsférhallande och
diameter for matarrullarna) for svetshuvudet och rérelsemotorn pa Mechtrac-enheten
(utvaxlingsforhallande och hjuldiameter). Proceduren ar beskriven i avsnittet
"Maskinkonfiguration” i handboken for PEK-manoéverpanelerna A2 och AG6.

Tradmataraxel
ANVANDAREDEFINIERAD AXIS

Motor VEC 4000

Vaxel 1 Utvaxlingsforhallandet finns i handboken for
det aktuella svetshuvudet

Vaxel 2 1:1

Diameter pa matarrullar

Matarrullediameter finns i handboken for det
aktuella svetshuvudet

Pulsgivare 32 pulser/varv
Lag manuell hastighet 150 cm/min
Hég manuell hastighet 300 cm/min
Akaxel

ANVANDAREDEFINIERAD AXIS
Motor VEC 4000Par
Vaxel 1 672:1
Vaxel 2 1:1
Diameter pa matarrullar 100 mm
Pulsgivare 32 pulser/varv
Hog manuell hastighet 200 cm/min

0807 230 501
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6 DRIFT OCH UNDERHALL

6 DRIFT OCH UNDERHALL

6.1 Allmant

OBSERVERA!
Har du last och forstatt sakerhetsinformationen?

Du far inte anvanda maskinen om du inte har gjort det!
Allmanna sakerhetsregler for handhavandet av utrustningen aterfinns i kapitlet

SAKERHET i denna handbok. Den som ska anvinda utrustningen ska ha list och till
fullo forstatt hela detta kapitel.

OBSERVERA!

Samtliga garantidtaganden fran leverantéren upphdr att galla om kunden sjalv under
garantitiden gor ingrepp i produkten for att atgarda eventuella fel.

Spéanningsmatning
* Koppla ifran stromforsorjningen innan du utfér underhallsarbete!

Information om anvandning och underhall finns i handboken fér PEK, A2-svetsutrustning och
stromkallor (LAF/TAF/Aristo 1000).
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6 DRIFT OCH UNDERHALL

6.2 Nodstopp

Mechtrac-enheter har ett nédstopp (E).
Aterstilla efter nddstopp:

1. Hitta och eliminera orsaken till nédstoppet.
2. Dra ut nédstoppsknappen.
3. o Om du anvander traversen med en LAF-stromkalla trycker du pa Reset.
o Om du anvander traversen med en Aristo 1000-stromkalla trycker du pa
stromknappen pa stromkallan.
Om du anvander traversen med tva Aristo 1000-stromkallor trycker du
dven pa stromknappen pa den andra Aristo-stromkallan.

OBSERVERA!

Nodstopp far inte aterstallas forran orsaken till felet eller signalen har definierats
och atgardas.

Testa och kontrollera nodstopp

OBSERVERA!

Du maste kontrollera alla nédstopp och sakerhetsanordningar regelbundet, minst en
gang varje manad, och efter att du har utfort arbete pa utrustningen.

OBSERVERA!

Du maste kontrollera och atgarda eventuella onormala funktioner och signaler innan
du tar Mechtrac-enheten i drift.

0807 230 501 -15 - © ESAB AB 2025



7 RESERVDELSBESTALLNING

7 RESERVDELSBESTALLNING

Reserv- och slitdelar kan bestallas fran narmaste ESAB-aterforsaljare, se esab.com. Vid
bestallning, uppge produkttyp, serienummer, beteckning och reservdelens artikelnummer
enligt reservdelslistan. Detta underlattar hanteringen av din bestallning och minskar risken
for felleverans.

0807 230 501 -16 - © ESAB AB 2025



BESTALLNINGSNUMMER

BESTALLNINGSNUMMER

Bestédllningsnummer Benamning Typ Anmarkningar
0809 670 881 Travers Mechtrac 1730
0809 670 882 Travers Mechtrac 2100
0809 670 883 Travers Mechtrac 2500
0809 670 884 Travers Mechtrac 3000
0463 632 001 Reservdelslista

Teknisk dokumentation finns online pa: www.esab.com
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Rail foundation

The rails must be attached to the ground e.g. with expansion anchor bolts size M8. The
foundation must be of good quality, concrete C25 or better.

Use metal sheets of different thickness to adjust the rail according to dimensions.
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Mechtrac-enhet med ett svetshuvud med PAV/GMH och LAF
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SCHEMA

Mechtrac-enhet med ett svetshuvud med PAV/GMH och Aristo 1000
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SCHEMA

Mechtrac-enhet med tva svetshuvuden med PAV/GMH och Aristo 1000
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SCHEMA

Mechtrac-enhet med tva rorelsemotorer
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SCHEMA

Anslutningar vid anvandning av LAF-stromkallor

Montera XT80 pa en lamplig plats i LAF-/TAF-strémkallan.
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SCHEMA

Anslutningar vid anvandning av Aristo 1000-stromkallor

Montera XT80 pa en lamplig plats i Aristo 1000-stréomkallan.
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TILLBEHOR

TILLBEHOR

A2 GMAW (Gas Metal Arc Welding)

0414 191 881 |Cooling unit OCE 2H
0190 270 102 |Gas hose

0190 315104 |Water hose
A2 SAW (Submerged Arc Welding)
0413 541 882 |Conversion kit Twin

0461 248 880 | Conversion kit A2 SAW— MIG/MAG
0153 872 880 |Plastic wire reel

0416 492 880 |Steel wire reel

0148 140 880 |Flux recovery unit A6 OPC

0190 343 102 | Air hose

0145 221 881  Flux funnel

0443 570 880 |Air drying unit A6 CRE 30

0153 143 886 | Pilot lamp

0457 788 880 |Laser lamp
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TILLBEHOR
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AND SOLUTIONS.

ST

For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00
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